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NICHT REAKTIVE
KLEBSTOFFE

fur grolle und kleine Flachen

Nutzen Sie die Vorteile, die technicoll® bietet — hochwertige Rohstoffe, technicoll
innovative Rezepturen, technisches Know-how und exzellente Beratung.

KLEBEN — MEHR ALS EINE VERBINDUNG Klebstoffe



NICHT REAKTIVE KLEBSTOFFE

Holzwerkstoffe / Metalle / Textilien / Filz / Leder

Verklebbare Materialien . Offene Zeit / Mindest- Gehinde-
. . o Abliiftzeit ok . o
Klebelacke Basis Produktmerkmale / besondere Eigenschaften generell zustzlich Kontaktklebezeit haltbarkeit groBen
) ) . PVC-weich (Kunstleder) / PVC-hart einseitiger Auftrag: ca. 10-30 Sek. 38 g Tube
® _ -
szl €102 Pl ARl o i L A el iy G miteinander oder mit: Holzwerkstoffen / Textilien / Papier, Pappe / PUR-Schaum beidseitiger Auftrag: max. 1 Min. Edilie 750 g Dose
technicoll® 8008 Polvmer vielseitiger Kunststoffklebstoff / gute Metallhaftung ABS, PS, SB, ASA / SAN / PVC-hart / ABS-PC Blends / Celluloid / PMMA / PC einseitiger Auftrag: ca. 10-30 Sek. 3 Jahre 38 g Tube
y bei Kombinationsklebungen Metall / Kunststoff miteinander oder mit: Metall (blank, beschichtet) / Keramik / Holzwerkstoffen / Papier, Pappe / Glas beidseitiger Auftrag: max. 1 Min. 850 g Dose
. Transparenter Kunststoffklebstof / Haftvermittler / . . einseitiger Auftrag: ca. 10-30 Sek.; 850 g Dose
® -
technicoll® 9111 Polyacrylat Nahtabdichtungsmittel ABS, PS, SB, ASA, PMMA / SAN, PVC-hart, Culluloid / Holzwerkstoffe / Papier, Pappe beidseitiger Auftrag: max. 1 Min. 1 Jahr 16 kg Kanister
Kontaktklebstoffe
750 g Dose
technicoll® 8053 CR Universal-Kontaktklebstoff / streichfahig Kunststoffe (HPL, DKS, GFK, PVC-hart) / Metalle ca. 1-3 Min. 15-25 Min. 1 Jahr 4 kg Kanne
Gummi / PUR-Schaumstoffe / 14,5 kg Kanne
) . o . Leder / Gewebe, Textil / Schaumgummi / Kunststoffe (weichmacherfrei) . ) 850 g Dose
® - -
technicoll® 8055 CR Kontaktklebstoff fiir saugféhige Untergriinde Oberflichen (grundiert, lackiert) / (nicht PP. PE, PTFE) / Metalle ca. 1-3 Min. 15-20 Min. 1 Jahr 15 kg Kanne
Holzwerkstoffe / Kork
750 g Dose
technicoll® 8058 CR Universal-Kontaktklebstoff / spritzfahig el (Edelsta_hl, Szl Alu)_/ ca. 1-3 Min. 15-20 Min. 1 Jahr 22 kg Flachkanne
Kunststoffe (weichmacherfrei)
150 kg Fass
) Kontaktklebstoff fiir u.a. Metall-Gummi-Klebungen / Gummi / Leder / Gewebe / Kork / Kunststoffe (HPL, DKS, GFK, PVC-hart) ) ) 650 g Dose
® - -
technicoll” 3101 CA hohe Temperaturbestandigkeit miteinander oder mit: Metallen / PUR-Schaumstoff / Holzwerkstoffe / Oberflachen (grundiert, lackiert) ca. 10-15 Min. 30-40 Min. 1 Jahr 15 kg Eimer
Universal-Klebstoff / transparent / weichmacherbestandig / . o
technicoll® 8044 PUR hochtemperaturbestdndig (mit Vernetzer technicoll® 8355) / 85, e BT, iy PVwae'Ch’ amelzdler ' L, )l I Esimese LG Nltnlkautschuk) PR, LIRS ca. 5-10 Min. ca. 15 Min. 2 Jahre Gl
. hp . . Leder, Textilien / Duromere (CFK, GFK) / Holzwerkstoffe / PET-Folien / Celluloseester 4,5 kg Kanne
warmeaktivierbar / 1-oder 2-komponentig verarbeitbar
einseitiger Auftrag: 9 kg Kanne
technicoll® 9129 SBS vielseitiger WeichschaumKlebstoff / spritzfahig Polyetherschaumstoffe (weichmacherfrei) / Hartschaumplatten (PUR) / Vliesstoffe / Mobelbezugsstoffe, Textilien / _30 Sgk.—S Min. - ca 5 Min. 1 Jahr 22 kg Hobbok
Pappe / Holzwerkstoffe / Jute / Watte beidseitiger Auftrag:
: 170 kg Fass
30 Sek.-15 Min.
Polystyrol-Hartschaum (PS, EPS, XPS) Styropor®, Styrodur® / Glasfasermatten / Mineralfasermatten / Filz 650 g Dose
technicoll® 8153 SBR Kontaktklebstoff fiir PS-Hartschdume (Styropor®) mit: Metallen / Bitumenpappe / Beton, Putz / Aluminiumfolien / Kunststofffolien (weichmacherfrei) ca. 1-3 Min. 10-15 Min. 1 Jahr 4 kg Kanister
(nicht PP, PE, PTFE) / Holzwerkstoffe 22 kg Eimer
. ) 290 g Dose
. Kontaktklebstoff auch fiir PE, PP, POM geeignet PE (HDPE, LDPE), PP, POM / PVC-hart, PMMA, ABS, PS / PA, PA 6.6, PET, PETG, Polyester / GFK, CFK / . .
®
technicolt” 3110 synth. Elastomer (ohne Vorbehandlung) / warmeaktivierbar Holzwerkstoffe / Metalle / Gummi / Oberflachen (grundiert, lackiert) / Gewebe, Textil, Leder / Glas > 10 Min. ca. 50 Min. 15 Monate 736gggDDOOSZe
Spriihklebstoffe
technicoll® 9119 Kunstkautschuk | mit feinem Spriihbild Weichschdume (PUR, Latex), Hartschaume (auch Styropor®) ca. 5-10 Min. ca. 20 Min. 2 Jahre 500 ml Sprithdose
Papier, Pappe / Kunststofffolien (weichmacherfrei) Metallfalien / lacki d beschich
technicoll® 9188 SBS mit kréftigem Spriihbild (nicht PE, PP, PTFE) / Holzwerkstoffe / Metalle / Keramik / etallfo Ie(r;b ?I(':' Iﬁrte/ug eschichtete ca. 2-5 Min. ca. 20 Min. 2 Jahre 500 ml Spriihdose
Gewebe / Jute / Textil / Kork / Isoliermaterialien / Glaswolle erliachen / Beton
Wissrige Dispersionen
PE, PP / Schaumstoffe / Metalle (grundiert, lackiert) / 900 a PE-Dose
technicoll® 9221 Acrylat Haftklebstoff / I6semittelfrei / mit starkem Tack Holzwerkstoffe / Folien / Kunststoffe / Moosgummi (EPDM) / ca. 30-60 Min. 1 Jahr 10& Eimer
Leder / Textilien / Kork / grundierte, lackierte Oberflachen g
_ o _ _ _ Gewebe / Papier, Pappe Aluminiumfolien / PVC-Folien / ca. 2-3 Min _
® . .
technicoll® 9223 Copolymer vielseitiger Dispersionsklebstoff mit kurzer Verarbeitungszeit Schaumfolien / PU-Schaumstoffe (NassKlebezeit 7 Monate 10 kg Eimer
Schmelzklebstoffe
) . . . Thermoplastische Kunststoffe wie z. B. 6 x 12 Sticks Beutel
®
technicoll® 9310 Acrylat schlagzaher Konstruktionsklebstoff / fugenfiillend PET. PA. PS, ABS, PVC-hart, PMMA, PC / Gummi / PE (HDPE, LDPE), PP, POM ca. 40 Sek. 2 Jahre 10 kg Karton
) . ) . Papier, Pappe / Keramik / Glas / Schaumstoffe /
technicoll® 9340 EVA schlagzaher Konstruktionsklebstoff / fugenfiillend ca. 25 Sek. 2 Jahre 10 kg Karton

Verwendete Abkiirzungen: CR: Polychloropren, EVA: Ethylenvinylacetat-Copolymere, GFK: Glasfaserverstérkter Kunststoff, CFK: Kohlenstofffaserverstarkter Kunststoff, SMC: Sheet Molding Compound (Faser-Kunststoff-Verbund), HPL: High-Pressure-Laminate, DKS: Dekorative Schichtpressstoffplatten, ABS: Acrylnitril-Butadien-Styrol, PET: Polyethylenterephthalat, PMMA: Polymethylmethacrylat, PA: Polyamid, PC: Polycarbonat,
PUR: Polyurethan, PVC: Polyvinylchlorid, XPS: Extrudierter Polystyrol-Hartschaum, EPS: expandierter Polystyrol-Hartschaum, PE: Polyethylen, HDPE: Polyethylen hoher Dichte, LDPE, Polyethylen niedriger Dichte, PP: Polypropylen, POM: Polyoxymethylen, PS: Polystyrol, SBS: Styrol-Butadien-Styrol, SBR: Styrol-Butadien-Rubber, SAN: Styrol-Acrylnitril-Copolymere, Min.: Minuten, Sek.: Sekunden, n.a.: nicht anwendbar
*abhéngig von Temperatur, Substrat und Auftragsmenge | **erhéltlich zur Zeit der Drucklegung, fallweise weitere GebindegroBen moglich



technicoll® — eine Marke der RUDERER KLEBETECHNIK — steht seit Gber 50 Jahren fiir zuverlassige Klebungen. In diesem

anspruchsvollen Markt sind wir heute eine feste GroRe und wachsen bestandig. Basis fur den Erfolg ist die konsequente technicoll
Verwendung hochwertiger Rohstoffe bei der Herstellung. Die gezielte Anpassung der Rezepturen durch unsere Entwicklungs-

ingenieure liefert Premium-Produkte und Innovationen, die im Handel, im Handwerk und in der Industrie gefragt sind. Die

Kombination aus technischem Know-how und individueller Beratung ist entscheidender Wettbewerbsvorteil von technicoll®. Klebstoffe

www.technicoll.de

Wichtiger Hinweis:

Die hier genannten Daten und Eigenschaften basieren auf sorgféltig ermittelten Laborwerten

sowie Einsatzerfahrungen aus der Praxis und dienen nur als Auswahlhilfe und bilden keine zugesagten
verbindlichen Eigenschaften. Eine fallbezogene Eignungspriifung hinsichtlich der Verarbeitung,
Klebeeigenschaft und spateren Nutzung muss vom Anwender immer individuell vor einer Verwendung

durchgefiihrt werden. Die vielféltigen dungswirksamen Einfliisse hinsichtlich der Werkstoffarten
und Kombinationen, Verarbei isen und spéteren Nutzungsanforderungen liegen auBerhalb
unserer Kontrolle. Wir kdnnen nur eine Gewahrleistung auf die immer gleichbleibende hohe Qualitat
innerhalb der Freigabeparameter unserer Produkte Gibernehmen.

technicoll® ist eine Marke der RUDERER KLEBETECHNIK GMBH

Weitere Produktinformationen entnehmen Sie bitte den Technischen Datenblattern bzw. erhalten Sie unter www.technicoll.de | Anderungen vorbehalten | 02/16

RUDERER KLEBETECHNIK GMBH | Geschaftsbereich technicoll
Harthauser Str. 2 | 85604 Zorneding, Germany
Tel.: +49 (0) 8106 24608-32 | info@technicoll.de



